kersia.

INVENTING A FOOD SAFE WORLD

FICHA TECNICA DE SERVICIO
AUDITORIACIP TCO

Utilizacion de recursos Optimizacion de productos Maximizacién de la sostenibilidad

Minimice el consumo de agua, energia

térmica y eléctrica y manodeobra
agilizando los procesos

Minimice las emisiones de CO, y
maximice el uso de la gama de productos
sostenibles Kersia

Optimice el uso de detergentes
y desinfectantes H

Prertequisitos

E|/ Recopilacién de informacién sobre E|/ Detalles de los consumos y D/ Las modificaciones propuestas del
el terreno mediante la supervisién costes de los recursos in situ protocolo de limpieza deberian
de los procesos en curso validarse para garantizar que la eficacia
de la limpieza cumple los criterios de
evaluacion pertinentes

AUDITO Rl'A Protocolo
CI P Tco Recoger lecturas de los
parametros actuales de higiene

La Auditoria CIP TCO y observar las practicas de
identifica posibles
ahorros e ineficiencias

en el proceso de higiene Recopilacion de datos en nuestra

L herramienta de analisis de costes.
en curso para permitir Comparacion con los ajustes de procesos y
la introduccion de parametros sugeridos

mejoras estratégicas,

reducir el uso de . :
timizar el Obtencidon de proyecciones de
recursos u op ahorro potencial y ahorro de

proceso. recursos

Ejemplos de resultados

Resumen del ahorro anual previsto (€)

17755 €
. Detergente 17755 €
Calentamiento delagua 12300 €
12300 € . Agua de entrada 1321€
—0
. Agqua de salida 1321 €
Disinfeccion 1091 €
Ahorro global 33788 €

1091 €
1321€
1321€
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